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DISAMATIC C3




Potrzebujesz wydajnosci i niezawodnosci, ktdre pozwolg Ci sprosta¢ wymaganiom klientéw oraz osiagna¢ odpowiednig jako$¢ odlewow?
Szukasz rozwigzania, ktére zapewni Ci to wszystko przy jednoczesnej minimalizacji kosztéw i maksymalizacji zyskow? Dzigki nowemu systemowi
DISAMATIC C3 mozesz osiggna¢ to wszystko, a takze wiele wiece.

DISAMATIC C3

DISAMATIC C3 to system formowania

z pionowa_powierzchnig podziatu w wilgotnych
masach klasycznych, przeznaczony do
wytwarzania szerokiej gamy odlewow z zeliwa
szarego, zeliwa sferoidalnego oraz odlewéw

z innych stopow w wielu réznych rozmiarach.
Podstawowe wyposazenie obejmuje maszyne
do formowania oraz system automatycznego
przeno$nika form.

Maksymalna wydajnos¢ przy minimalnych
kosztach

DISAMATIC C3 w petni odpowiada potrzebom
matych i Srednich odlewni w zakresie wydajnej
i nowoczesnej produkcji odlewow. W oparciu

o projekt koncentrujacy sie na maksymaine;
wydajnosci przy minimalnych kosztach,
DISAMATIC C3 zapewnia wysokg rentowno$¢
inwestycji przez dtugi okres eksploatacji, nawet
w przypadkach, w ktorych potencjat nie zawsze
jest w petni wykorzystywany.

Nieskomplikowana obstuga i konserwacja

Systemy mechaniczne, hydrauliczne,
pneumatyczne i elektryczne dziatajg w oparciu
o proste zasady, co oznacza, ze ich obstuga
oraz profilaktyczna konserwacja wymagajg
opanowania wytacznie ogdlnych umiejetnosci.




Opracowane specjalnie dla matych i srednich odlewni poszukujacych wyzszego zwrotu przy nizszych kosztach.

Jakosé, ktora sie optaca

DISA stynie z jakosci w zakresie inzynierii
i projektowania, ktéra zapewnia:

+ Dtugi okres nieprzerwanej pracy
* Mniejszq ilo$¢ brakow
* Nizsze koszty wykorczenia odlewdw

* Wyzszg rentownos¢ przez diuzszy okres
uzytkowania

Projekt, ktory sie opfaca

Nowe urzadzenie DISAMATIC C3 zostato
zaprojektowane specjalnie z myslg o matych
i Srednich odlewniach, ktore potrzebuja:

+ Do 250 form bezrdzeniowych na godzine i/lub
do 220 form rdzeniowanych na godzine

+ Rozmiaréw form 480 x 600 x 120-340 mm lub
535 x 650 x 120-340 mm

+ Wysokoci$nieniowego dwustronnego
prasowania dla uzyskania formy o wysokim
zageszczeniu

* Nieskomplikowanej obstugi i konserwacii
* Nizszych naktadéw inwestycyjnych
* Krétszego czasu zwrotu naktadow
* Wielu lat zyskownego $wiadczenia ustug

Wsparcie, ktére sie optaca

DISA oferuje ogolnoswiatowe wsparcie

dla urzadzenia DISAMATIC C3 w celu

maksymalizowania wydajnosci odlewni

w kazdym momencie poprzez:

* Szybka dostawe oryginalnych czesci
zamiennych

+ Wsparcie telefoniczne

* Wsparcie na miejscu prowadzone przez biura
zlokalizowane w poblizu Twojego zaktadu

* 24-godzinng kontrole stanu linii
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DISAMATIC C3 - zasada formowania z pionowg
powierzchnig podziatu

1. Strzat masy
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4. Zamkniecie formy

Maszyna formierska DISAMATIC C3

Maszyna formierska DISAMATIC C3 (DMM)
wykorzystuje opracowana, i rozwijang przez DISA
zasade formowania pionowego w klasycznych
masach wilgotnych, co umozliwia szybka produkcje
form o wysokim zageszczeniu, charakteryzujacych
sie bardzo matymi przestawieniami oraz
minimalnymi kosztami wykanczania odlewdw.
Utatwiona obstuga z innowacyjnymi systemami
mechanicznymi, pneumatycznymi, hydraulicznymi
i elektrycznymi, pochodzacymi z innych,
sprawdzonych rozwigzan DISA, oznacza dtuzszy
czas dziatania przy nizszych wymaganiach
konserwacyjnych.

Automatyczny przenos$nik form DISAMATIC C3

Hydraulicznie napedzany Automatyczny Przeno$nik
Form (AMC) o dtugosci 12 lub 18 metréw

jest zsynchronizowany z maszyng formierska
DISAMATIC C3 w celu uzyskania wysokiej

precyzji transportu form poprzez strefy zalewania,
krzepniecia i chtodzenia, bez przestawien,
znieksztatcen lub przemieszczen sie form.
Przeno$nik AMC jest wyposazony w wymienne
szyny umozliwiajace tatwg konserwacje.

2. Prasowanie formy
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5. Wysunigcie modelu i powrot

Przystawka do Rdzeniowania DISAMATIC C3
(opcja)

Przystawka do Rdzeniowania (CSE)
odpowiedzialna jest za automatyczne wktadanie
rdzeni do formy, przez co optymalizuje predkos$¢
maszyny formierskiej podczas produkcji form
rdzeniowanych. Ruchy CSE oraz sita wktadania
rdzenia do formy sg kontrolowane pneumatycznie
i pozwalajg na indywidualne ustawienie
automatycznej* sekwencji wktadania.

Uktad Szybkiej Wymiany Plyt Modelowych
DISAMATIC C3 (opcja)

Uktad Szybkiej Wymiany Pyt Modelowych (QPC)
utatwia i przyspiesza zmiang omodelowania

w Systemie Formierskim DISAMATIC C3. QPC
pozwala wykona¢ zmiane ptyt modelowych
tatwiej, szybciej, bardziej precyzyjnie i w sposob
mniej zalezny od umiejetno$ci i rutyny operatora,
co skutkuje skréceniem czasu koniecznego na
dokonanie zmiany.

*dostepny wylgcznie dla DISAMATIC C3-250

3. Wysunigcie modelu i otwarcie komory
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6. Zamknigcie komory

Synchroniczny Przeno$nik Tasmowy
DISAMATIC C3 (opcja)

Uzywany w celu wydtuzenia czasu chtodzenia,
synchroniczny przeno$nik tasmowy (SBC)
dostepny jest w modutach o dtugosci 1,9 m,

w ktérych gumowa tasma oparta jest na
precyzyjnie rozmieszczonych rolkach z
pytoszczelnymi fozyskami. Przenosnik SBC
jest napedzany przez AMC oraz jest z nim
zsynchronizowany, zapewniajac w ten sposéb
integralnos¢ i transport catego ciggu formy bez
przerw.




DISAMATIC C3 taczy wiele wiodacych technologii, opracowanych przez DISA
w celu zaspokojenia rosnacych wymagan z zakresu zdrowia, bezpieczenstwa
i efektywnosci operacyjnej.

Osiem sposob6w na osiagniecie
zréwnowazonego wzrostu

Poprawa jako$ci powietrza w miejscu pracy
poprzez minimalizacje zuzycia ptynow
zraszajacych oraz zapobieganie zuzyciu ptyt
modelowych przy zastosowaniu ukfadu do
zraszania wewnatrzkomorowego w maszynie
DISAMATIC C3

Bezpieczne srodowisko pracy oraz krotszy czas
konserwaciji dzigki tatwemu dostepowi do wnetrza
maszyny

Ograniczenie wysitku fizycznego oraz ryzyka
wypadkow, a takze radykalne ograniczenie utraty
czasu produkcji dzigki zastosowaniu urzadzenia
do szybkiej wymiany ptyt modelowych
Zwigkszenie bezpieczenstwa pracownikow oraz
wydajnosci produkcji przy uzyciu przystawki do
automatycznego wktadania rdzeni
Wyeliminowanie bteddw ludzkich oraz
0szczedno$¢ czasu dzieki automatyzacji
procesu w oparciu o sterownik PLC Siemens ze
wstepnym programowaniem z poziomu konsoli
operatora

Maksymalizacja wydajno$ci energetycznej oraz
minimalizacja wymagan dotyczacych chtodzenia
oleju dzieki zmiennemu systemowi pompy
hydraulicznej

Cichsze dziatanie oznacza bardziej komfortowe
Srodowisko pracy

Wszystkie komponenty i urzadzenia
produkowane sg z zastosowaniem przyjaznych
dla $rodowiska materiatow i procesow, zgodnie
z certyfikacjq ISO 14001

Ogodlnoswiatowe wsparcie
Ogolnoswiatowy zespot obstugi klienta DISA
w kazdej chwili stuzy:

* 24-godzinnym wsparciem telefonicznym

+ Blyskawiczng reakcjq specjalisty zaznajomionego

ze sprzetem DISA

+ Dostawg oryginalnych czesci zamiennych DISA

Umowy serwisowe DISA TOPS sg dostosowane
do indywidualnych potrzeb i obejmujg regularne
kontrole oraz konserwacje, przeprowadzane przez
inzyniera serwisowego DISA w celu zapewnienia
statej, maksymalnej wydajnosci Twojego sprzetu

formierskiego DISA.

“Dwa lata temu prébowalismy w naszej
konwencjonalnej odlewni APEX SMP
wprowadzi¢ przy najnizszych kosztach
formowanie maszynowe, jednak
osiagniety przez nas wynik nie byt
zadowalajacy. Obecnie przy pomocy
DISA modernizujemy naszg odlewnie,
wprowadzajac DISAMATIC C3-150.
Uwazamy, ze jest to wlasciwy wybor,
poniewaz umozliwia to osiggniecie
wyniku 120 form na godzine przy
recznym wkiadaniu rdzeni do formy,

a posiadanie sfynnego sprzetu
DISAMATIC w mojej odlewni zmienia

moje przedsiebiorstwo.”

Bala Sundaram, Wiasciciel,
APEX foundry




“DISAMATIC for Everyone”

DISA oferuje obecnie maszyne z formowaniem

pionowym dla klientéw chcacych przejsé

z obecnego procesu wstrzasowo-prasujacego lub

manualnego na zautomatyzowany pionowy proces

formowania. Urzadzenia DISAMATIC C3-150

oferujq nastepujace gtéwne cechy:

+ Doskonatg wydajno$¢ — 150 form na godzine

* Reczne wktadanie rdzeni — 120 form na godzine
(15 sek. dostepnego czasu na wiozenie rdzenia)

* Wyzszq jakos¢ odlewdw

* Mozliwos$¢ podniesienia wydajnosci do 250 form
na godzine (w razie wystapienia takiej potrzeby
w pdzniejszym czasie)

+ Optymalizacje wydajno$ci odlewni

+ Dostosowanie do odlewni produkujacych rézne
typy odlewdw, a takze do odlewni ustugowych

DISAMATIC C3 to kompaktowa maszyna
formierska do form z pionowa powierzchnig
podziatu pozwalajaca uzyskac przewage
konkurencyjng dla odlewni produkujacych wyzszej
jakosci odlewy przy nizszych kosztach za kg.

Reczne wkiadanie rdzenia

Urzadzenie DISAMATIC C3-150 jest standardowo
wyposazone w funkcje recznego wktadania
rdzenia. Urzadzenie jest zdolne do pracy przy 120
formach na godzine, co obejmuje 15 sek. czasu
wiozenia rdzenia.

Pneumatyczne drzwi z boku maszyny otwierajq sie
automatycznie, operator recznie instaluje rdzenie,
zamyka drzwi, a nastepnie kolejna forma jest
produkowana w sposob automatyczny.

Rozwigzanie to jest idealnie dopasowane do
odlewni produkujacych rézne typy odlewéw, jako
ze rdzenie mozna wkfada¢ recznie, bez zadnych
dodatkowych kfopotéw zwigzanych z dodatkowym
sprzetem lub maskownica. Operator wktadajacy
rdzenie ma wystarczajaca ilo$¢ miejsca.

Poprawiona jako$¢ odlewow

Obecne do$wiadczenie odlewni méwi, ze formy
wykonane recznie lub przy uzyciu maszyn
wstrzasowo-prasujacych charakteryzujq sie

dosy¢ miekka powierzchnig oraz znacznymi
przestawieniami odlewu. DISAMATIC C3-150
zapewnia ,powszechnie znang” jako$¢ powierzchni
form DISA. Dobrze zageszczone i precyzyjne
formy zapewniajg nastepujace korzysci:

+ Wysoka jako$¢ powierzchni odlewu (w zaleznosci
od wielkosci ziarna AFS)

* Precyzyjne odlewy

Idealna wydajnos¢

Urzadzenie DISAMATIC C3-150 oferuje predko$¢
formowania w wysokosci 150 form na godzine

bez rdzeni i 120 form na godzine przy recznym
wktadaniu rdzeni. Zapotrzebowanie na mase
formierska ksztattuje sie w zakresie od 15 do 25 th
w zaleznosci od predkosci. DISAMATIC C3-150 to
doskonata maszyna dla odlewni, ktére potrzebujg
ograniczy¢ liczbe pracownikéw oraz poszukujg
efektywnego rozwigzania w zakresie formowania.

,Najlepsza na Swiecie technologia produkowania
odlewdw z mas klasycznych jest obecnie dostepna
dla kazdej odlewni.”
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Wymiary formy:
Wysoko$¢
Szeroko$¢
Grubos¢

Wydajnos¢ formowania:
Formy bezrdzeniowe C3-250
Formy rdzeniowane C3-250
Formy bezrdzeniowe C3-150
Formy rdzeniowane C3-150

Przestawienia:
Cisnienie prasowania:
Dtugos¢ przenosnika maks.:

Czas chtodzenia przy maks. predkosci:
C3-250
C3-150

Zuzycie masy formierskiej maks.:
C3-250
C3-150

Pobor mocy:
Zuzycie powietrza:

C3-250
C3-150

Zuzycie wody:
Przy temp. wlotowej 25°C

* Przy grubosci formy 200 mm
** Przy maks. grubosci formy

Dane techniczne nie sq wigzace i moga ulec zmianie

mm
mm
mm

odlewow/godz.*
odlewoéw/godz.*
odlewoéw/godz.*
odlewow/godz.*

mm

kp/cm?

ton/h**
ton/h**

kW

m%/min

m%min

Litrow/min

480
600
120-340

250
220
150
120

0.25

12

40

51
80

31
20

50

1"

115

535
650
120-340

250
220
150
120

0.25

12

40

51
80

37
23

50

1"

115




China
DISA Shanghai Branch office
Room A901-903,
Far East International Plaza
No.319 Xian Xia Road
Shanghai 200051 - PR China
T: +86 21 6113 1777
F: +86 21 6113 1788
E: info_china@noricangroup.com

France
DISA Group France
clo Wheelabrator Group SA
28-29 rue de Tournenfils
F-91540 Mennecy
T: +33 164 57 05 31
F: +33 141 30 09 91
E: disa.france@noricangroup.com

Germany
DISA Industrieanlagen GmbH
Gerhard-Ellrodt-Str. 26
D-04249 Leipzig
T: +49 341 4834 210
F: +49 341 4834 220
E: info.leipzig@disagroup.com

India
DISA India Ltd.
5TH Floor, Kushal Garden Arcade
1A Peenya Industrial Area
Peenya 2nd Phase,
Bangalore 560058
T: +91 80 4020 1400 (01/02/03/04)
F: +91 80 2839 1661
E: bangalore@noricangroup.com

DISA Industries A/S
Hojager 8

2630 Taastrup
Denmark

T: +45 44 50 50 50
F: +4544 94 52 25
www.disagroup.com

DISA® is a registered trademark of DISA Holding A/S.
DISAMATIC® is a registered trademark of DISA Industries A/S.

Norican Group is the parent company of DISA and Wheelabrator.

Japan
DISA K.K. Head Office
6F, Nagoya Marunouchi Heiwa Bld.
3-5-10 Marunouchi Naka-ku
Nagoya 460-0002, Japan
T: +81 52 950 7260
F: +8152 971 9450
E: office@noricangroup.com

UESE]
DISA Moscow Representative Office
Ul. Malakhitovaya 27, Building B
129128 Moscow
T: +7 499 181 53 10
F: +7 495 1815571
E: disa.moscow@noricangroup.com

USA
DISA Industries Inc.
80 Kendall Point Drive
Oswego, IL. 60543
T: +1 630 820 3000
F: +1 630 820 9672
E: disasales@disagroup.com
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